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Vorwort

vom NA 092-00-17 AA
~Schweilen im Luft- und Raumfahrzeugbau
(DVS AG A9)* in Zusammenarbeit mit dem
Deutschen Verband fir Schweiflen und verwandte
Verfahren e.V. (DVS) erarbeitet.

Diese Norm wurde

Anderungen

Gegenuber DIN 29878:1997-02 wurden folgende
Anderungen vorgenommen:

a) in 5.4.3 wurden Proben zum Ermitteln der
Maschineneinstelldaten/Erstellen der WPS
spezifiziert,

b) Tabelle 5 (Werte der Scherzugkrafte) wurde
Uberarbeitet und harmonisiert,

c) der Versuchsaufbau zur Durchfihrung der
Druckprifung wurde modifiziert (6.4).
Frithere Ausgaben

DIN 29878: 1984-05, 1997-02

DIN 29878:2008-02

Foreword

This standard was elaborated by NA 092-00-17 AA
"Schweilen im Luft- und Raumfahrzeugbau
(DVS AGA9)" in colaboration with Deutscher
Verband fiir SchweilRen und verwandte Verfahren e.V.
(DVS).

Revision

The following amendment has been made to the
DIN 29878:1997-02 edition:

a) test specimens for the evaluation of machine
setting data/evaluation of welding procedure
specification (WPS) have been specified in 5.4.3

b) Table 5 (values of tensile shear force) has been
revised and harmonised,

c) the experimental setup for the realisation of the
pressure test has been modified (6.4).
Previous editions

DIN 29878: 1984-05, 1997-02



